TVORIi PEVNE VAZBY

ARDEX W820 SUPERFINISH

Sadrova sterka i pro strojni pouziti

Sadrova stérka pro ruéni i strojni zpracovani.

Vyhovuje pozadavkam C6/20/2 pro tenkovrstvé sadrové
stérky podle EN 13279

Ke sparovani sadrokartonl bez sparovaci pasky, typ 4 B dle EN 13963

Uprava povrchu stupné provedeni Q 1-4 dle ONORM B 3415

K vytvareni dekorativnich povrcha

Nehorlava hmota, tfida A1 dle EN 13501, dil 1

Pro tloustku vrstvy 0-20mm

Dlouha doba pro zpracovani a korekturu

Dobre brousitelna

ARDEX Baustoff, s.r.o.

Bauerova 10

60300 Brno
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ARDEX W820 SUPERFINISH

Sadrova sterka i pro strojni pouziti

Oblast pouziti:

Interiér. Stény a stropy.

Stérkovani, vyhlazeni a omitani stén a strop-
nich ploch z betonu, zdiva, omitky, sadrokar-
tonovych desek a jinych vhodnych podkladu.
VyplInéni dér, prohlubni a trhlin. Stérkovani
spar sadrokartonovych a jinych stavebnich
desek a hotovych betonovych dilcd.

Druh vyrobku:

Bily sadrovy prasek, specialni aditiva, plniva
a jiné hmoty. ARDEX W 820 SUPERFINISH
ma dobrou plnivost, lehce a snadno se roz-
tira v tenkych i tlustych vrstvach. ARDEX W
820 SUPERFINISH je vhodnym podkladem
pro natéry, tapety, disperzni omitky a jiné
aplikace.

Priprava podkladu:

Podklad musi byt suchy, pevny, zbaveny
prachu, necistot a jinych separacnich latek.
Tapety a omitky, nedrzici pevné na podkladu,
je nutno odstranit. ARDEX W 820 SUPER-
FINISH Ize nanést na savé, pevné povrchy.
Betonové plochy i lehce kfidujici savé pod-
klady opatfete pfednatérem ARDEX P51,
zfedénym v poméru 1:3 s vodou. Hladké a
nesavé podklady, jako napf. laky, olejové
natéry, obklady atp. natfete umélopryskyfic-
nym prednatérem ARDEX P 82 nebo multi-
funkénim pfednatérem ARDEX P 4 vhodnym
do interiéru i exteriéru.

Zpracovani:

ARDEX W 820 SUPERFINISH je vhodny
jak pro ru¢ni zpracovani, tak pro zpracovani
pumpou ¢i stfikacim strojem. Pfi zpracovani
pumpou pfidejte tolik vody, aby vznikla pruz-
na, pastdézni hmota. PFi strojnim zpracovani
zpracujte prasek ARDEX W 820 SUPERFI-
NISH v uzké nadobé (401 hobok) pomoci spi-
ralového michadla, napf. Colormix Wk 140,
do pruzné, bezhrudkové hmoty. Nejdfive
nalijeme do nadoby cca. 11,0-12,51 vody a
poté vmichame 25kg prasku ARDEX W 820
SUPERFINISH.

Pfi ruénim zpracovani zpracujte hmo-
tu stejnym zplasobem, po kratké dobé
odstati cca. 1-3 min. jeSté jednou pro-
michejte, poté je malta pfipravena k
aplikaci. Konzistenci nastavte vodou v
mnozstvi odpovidajicim ucelu pouziti.
Neprodlené po nastfikani Ci nanese-
ni rozetfete a uhladte stérku ARDEX
W 820 SUPERFINISH hladitkem. Po
2-4 hod., v zavislosti na savosti pod-
kladu, tloustce vrstvy a podminkach
na stavbé, mize byt stérka dohlazena.
Pfi celoploSném stérkovani podkladu
naneste ARDEX W 820 SUPERFINI-
SH jako tenkovrstvou omitku v min.
tloustce vrstvy 2 mm.

Pfi lokalnim stérkovani nesavych pod-
kladd, popf. ploch opatfenych naté-
rem, naneste stérku v min. tloustce
vrstvy 1mm. P¥i vicevrstvém nanaseni
dbjete na to, aby byla predesla vrstva
dostateCné vytvrzena. Prednatér mezi
jednotlivymi vrstvami neni nutny.

V pfipadé pochybnosti provedte zkous-
ku.

Pfi zpracovani pumpou by nemélo pre-
ruSeni praci prekroCit 15-30 min. (v
zavislosti na teploté). Pfi delSim pferu-
Seni praci je nutno pristroj vycistit.
ARDEX W 820 SUPERFINISH zpraco-
vavejte pfi teplotach nad +5 °C.

Nasledné upravy:

ARDEX W 820 SUPERFINISH je vhod-
ny podklad pro bézné disperzni natéry
a omitky, pro tapety, dekoracni stérko-
vani, lasurovaci techniky atp. Nutno
dbat pokynu vyrobce.

Upozornéni:

ARDEX W 820 SUPERFINISH nemi-
chejte s jinymi materialy. Nezpracova-
vejte jiz ztuhly material. Pristroje po
pouziti fadné umyjte.



ARDEX W820 SUPERFINISH

Sadrova sterka i pro strojni pouziti

Doporucené stfikaci pfistroje

a vyrobci:

PFT RITMO Powercoat

Knauf PFT GmbH & Co. KG

Postfach 60

97343 Iphofen
Kontakt CZ:
www.pft-systems.at

GRACO N.V.
Industrieterrein Oude Bun-
ders

Slakweidestraat 31

B-3630 Maasmechelen
Kontakt CZ:
www.graco-media.cz

J. Wagner GmbH
Otto-Lilien- Stralte 18
88677 Markdorf
Kontakt CZ:
www.wagner.cz

Putzmeister
Méortelmaschinen GmbH
Max-Eyth-Stral3e 10
72631 Aichtal

Kontakt CZ:
www.putzmeister.cz

Vas odborny velkoobchod:

Technicka data podle kvalitativni
normy ADREX:

Zamésny pomér: cca. 11,0-12,51 vody : 25kg
prasku, tj. v objemovych dilech 1 dil vody na 2
dily prasku

Sypka vaha: asi 1,1kg/|

Cerstva vaha malty: asi 1,5kg/l

Spotieba materialu: asi 1,0kg pradku/m? v
sile Tmm

Doba pro zpracovani (+20° C): asi 3hod.
Moznost natéru a lepeni: po proschnuti
Pevnost v tlaku: asi 4N/mm?

Pevnost v tahu: asi 2N/mm?

Hodnota pH: asi 7

Baleni: pytle po 25kg netto

Skladovani: v orig. baleni a suchu 12 mésicu

Rucéime za bezvadnou kvalitu

produktu.

NaSe doporuceni pro zpracovani vychazeji ze zkouSek a prak-
tickych zku$enosti, mohou vSak byt povazovana pouze za vSe-
obecna doporu€eni bez garanci vlastnosti, protoze nema-
me vliv na podminky na stavbé a zplUsob provedeni praci.
Timto vydanim se nahrazuji véechny predchozi verze technickych lista.




